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ENGINEERING & TOOL STEEL

Toolox® 44

Genel Urlin Agiklamasi
Toolox® 44, nihai 6zelliklerini kazanmak Gzere isil islem gérmiis bir celiktir. Boylece 1sil islemle iliskilendirilen zamandan ve maliyetlerden tasarruf saglar ve
riskleri azaltir.

Gok yiiksek dayanim, yiiksek ve garantili toklugun yani sira miikemmel yorulma direnci ile bir araya getirilir. Bu da Toolox® 44'G en zorlu miihendislik ve kalip
ile model uygulamalari igin ideal segim haline getirir.

Toolox® 44 nitrasyon, lazer ve indiiksiyon gibi yontemlerle yiizey sertlestirme islemine tabi tutulabilir. Béylece performansini daha da iyilestiren ézellikler
kazanir.

Ebat Aralig
Toolox® 44, 6.0 - 130.0 mm kalinliklarinda levha, 150.0 - 320.0 mm kalinliklarinda dévme blok ve 21.0 - 353.0 mm ¢aplarinda yuvarlak gubuk olarak temin
edilebilir. Diger boyutlar talep (izerine saglanabilir. Boyutlar ve toleranslarla ilgili daha fazla bilgi icin Toolox® yuvarlak gubuklar veya Toolox miihendislik ve

takim geligi boyutlandirma programina bakiniz.

Mekanik Ozellikler

Plaka 6.0-130.0 410-475 1150 1300

Dévme blokla 15.0-320.0 - 410-475 - - -
Yuvarlak gubuk - 21.0-141.0 410-475 1100 1250 8
Yuvarlak gubuk - 142.0-353.0 410-475 - - -

1) Sertlik, EN ISO 6506-1 standardina gére olgiiliir. Olgiim, dévme bloklar igin siparis edilen yiizeyin 12,5 mm altinda, plakalar igin ise yiizeyin 0,5-2 mm altinda frezelenmis yiizeyde gergeklestirilir.

Darbe Ozellikleri

Plaka 6.0-130.0 18J/20°C

Dévme blokla 150.0-320.0 - 11J/20°C -

Yuvarlak gubuk = 21.0-141.0 = 18J/20°C
Yuvarlak gubuk - 142.0-353.0 - 11J/20°C

1) Darbe testi 2 mm'lik birvurucu ile EN 10 025, EN ISO 148'e goredir.
2) Darbe testi EN 10083'e goredir.

Ultrasonik test
Ultrasonik denetim asagidaki standartlara gore gergeklestirilir: Plakalar igin EN 10160, dévme bloklar igin EN 10228-3 ve yuvarlak gubuklar igin EN 10308.
TUm bu Urlinler SSAB V6 spesifikasyonu uyarinca 6zel taleplerle denetlenir.

SSAB
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Toleranslar

Boyutlar ve toleranslar hakkinda daha fazla bilgi icin Toolox® boyutlandirma programina veya www.ssab.com ya da www.toolox.com adresindeki Toolox®
garantilerine bakin.

Kalinhk

Toolox® Kalinlik Garantisine gore toleranslar.

Toolox® Garantileri, EN 10029 Sinif C gerekliliklerini karsilar ancak plakalar igin daha dar toleranslar sunar.

Toolox® dévme bloklar igin kalinlik toleranslari, 0/+3.2 mm'ye géredir.

Cubuk Capi
Toleranslar EN 10060'a goredir.

Uzunluk ve genislik

Toolox® plakalari igin EN 10029'a gére uzunluk ve genislik toleranslari.

Toolox® dévme bloklar igin uzunluk toleranslari -500/+500 mm'dir.

Toolox® yuvarlak gubuklar igin uzunluk toleransi EN 10060 standardina gére olup, toleranslar -0/+200 mm'dir.

Duzlik
Toolox® plakalarin toleranslar, EN 10029 Sinif N'den (L gelik tipi) daha kisitlayici olan Toolox® Diizliik Garantilerine uygundur.
Toolox® dévme bloklar igin kabul edilen maksimum diizliik sapmasi 1 mm/m'dir.

Cubuk Dizgunligu
Toleranslar EN 10060 standardina gore olup, maksimum izin verilen sapma 2 mm/mdir.

Yizey ozellikleri
Toolox® igin EN 10163-2 Sinif B, Alt Sinif 3'e gére; plaka.
Toolox® yiizey kosullari; ddvme bloklarin yiizeyi maks. Ra 12,5 um piiriizlilige ulasana kadar frezelenir ve korozyona karsi koruma igin yaglanir.

Teslimat Kosullari
En az 590 °C sicaklikta su verilmis ve temperlenmistir.
SSAB'den teslim edildikten sonra Toolox® malzemesi asagidaki teknik ézellikleri karsilar:

» Hadde tufali yoktur
s Tamir kaynagi yapilmamistir

Teslimat sartlarini SSAB'nin Toolox® Garantileri brosiiriinde veya www.ssab.com adresinde bulabilirsiniz.

Fabrikasyon ve Diger Tavsiyeler
Kaynaklama, biikme ve igsleme
Kaynaklama ve uretimle ilgili bilgi igin, www.ssab.com adresindeki SSAB brosurlerine bakin veya adresinden Teknik Destek bolimuine basvurun.

Kaynaklama, kesim, taglama veya urtin tzerinde sair suretle galigma yapilirken uygun saglik ve givenlik tedbirleri alinmalidir. Taglama, 6zellikle boya astari ile
kaplanan urtnlerde yiksek partikil konsantrasyonuna sahip tozlari ortaya ¢ikarabilir.

Yiizey Sertlestirme

Toolox®, farkli yiizey sertlestirme tiirleri igin milkemmel bir geliktir. Toolox'un yiiksek akma dayanimi ve siinekligi onu ideal bir temel malzeme haline getirir.
Sertlestirilen tabakadaki mikro ¢atlaklar, temel malzemeye ulastiginda durur. Lazer veya indiksiyon gibi yizey sertlestirme islemleri dogru sekilde
yapildiginda yalnizca lokal olarak dzellikleri degistirir. Sertlestirilen tabakanin altindaki gelik, orijinal 6zelliklerini korur.

Nitrasyon ve ylizey kaplamalari, sertligi artirmanin, stirttinmeyi azaltmanin ve bazi durumlarda korozyon direncini iyilestirmenin gok ilging bir yoludur. 590
°C’nin altinda gergeklestirildiginde malzeme ¢zellikleri etkilenmez.

iletisim ve Bilgi

www.ssab.com/contact

Herhangi bir uyusmazlik durumunda bu belgenin ingilizce versiyonu gegerli olacaktir. Belge tizerinde kiigiik degisiklikler ve glincellemeler yapilabilir; bu
belgenin en son versiyonunu www.ssab.com adresinden indirebilirsiniz. (S

SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex ve Duroxite; SSAB sirketler grubuna ait ticari
markalardir.
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